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Descripcion:

Maquina multi procesos para soldar con Electrodo, Tig y Mig con gas o sin gas,
capacidad de rollo de 5 Kg. Cuenta con amperimetro digital para amperaje y voltaje,
protegida por fusible térmico de corte y reinicio automatico. Regulacion de amperaje de
infinitos puntos intermedios, turbo ventilada, cuenta con antorcha Tig con euro conector,
es portatil, pesa tan solo 18 Kg. Para ciclos de trabajo consulta ficha técnica.

Especificacion:

No°Ref.(SKU) IMET 10250/190 BVM
Fabricante Neo
Procesos Mig, Tig y Stick
Amperaje Max 250 A
Potencia de entrada 120/220V
Aplicaciones Acero al carbdn, hierro fundido, inoxidable, aluminio™®
Incluye:

1 pinza porta electrodo

1 pinza de masa

1 antorcha MIG *NO SUELDA ALUMINIO EN PROCESO TIG
1 antorcha TIG

1 cepillo/martillo
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